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(54) Strukturelement 

(57) Die Erfindung betriffl ein Strukturelement, ins- 
besondere fOr Kraftfahrzeugkarosserien, mit zumindest 
einem Basisteil (10) und wenigstens einem Element 
aus an das Basisteil angespritztem Kunststoff (12), 
wobei sich das Kunststoffelement (12) mitdem Basisteil 
(10) an wenigstens einer linienfOrmigen, insbesondere 
geradlinigen Verbindungsstelle (14) in Eingrrff befindet. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Strukturelement, ins- 
besondere for Kraftfahrzeugkarosserien, mit zumindest 
einem Basisteil und wenigstens einem Element aus an 
das Basisteil angespritztem Kunststcff. 
[0002] Derartige Strukturelemente sind grundsatzlich 
bekannt und werden in Verbindung mit den verschie- 
densten Bauteiten von Kraftfahrzeugen verwendet, z.B. 
zur Hersteilung einer Trflgerstruktur fOr Cockpits. 
[0003] Es ist das der Erfindung zugrundeliegende 
Problem (Aufgabe), ein Strukturelement der eingangs 
genanrrten Art mit einer mOglichst guten Verbindung 
zwischen dem Basisteil und dem Kunststoffelement zu 
schaffen. 

[0004] Die LOsung dieser Aufgabe erfolgt durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 und insbesondere dadurch, 
daB sich das Kunststoffelement mit dem Basisteil an 
wenigstens einer linienfOrmigen, insbesondere geradli- 
nigen Verbindungsstelle in Eingriff befindet 
[0005] Bei dem erfindungsgemdBen Strukturelement 
werden die uber das Basisteil in das Kunststoffelement 
oder umgekehrt eingeleiteten Krafte Qber die Lange der 
linienfOrmigen Verbindungsstelle verteilt Dadurch kann 
das Strukturelement hOheren mechanischen Belastun- 
gen ausgesetzt werden, ohne daB die Gefahr besteht, 
daB sich das Basisteil und das Kunststoffelement von- 
einander lOsen. Insbesondere werden durch die erfin- 
dungsgemaBe linienfOrmige KraftQbertragung 
Spannungsspitzen vermieden, die zu Beschadigungen 
insbesondere des Kunststoffelements fuhren kOnnen. 
[0006] Des weiteren wird durch die erfindungsge- 
maBe linienfOrmige Verbindungsstelle zwischen Basis- 
teil und Kunststoffelement eine grOBere Freiheit bei der 
Gestaltung des Kunststoffelements geschaffen, was 
insbesondere dann von Vorteil ist, wenn mehrere Kunst- 
stoffelemente an ein oder mehrere Basisteile ange- 
spritzt werden sollen. 

[0007] GemaB einer bevorzugten AusfOhrungsfbrm 
der Erfindung weistdas Basisteil wenigstens im Bereich 
der Verbindungsstelle einen an zumindest einer L&ngs- 
seite offenen Haltekana) auf, der sich wenigstens 
bereichsweise mit einer Hatterippe des Kunststoffele- 
ments in Eingriff befindet, wobei bevorzugt die Halte- 
rippe den Haltekana! zumindest im wesentlichen 
vollstandig ausfOllt. Durch das Vorsehen eines derarti- 
gen Haftekanals wird die Oberf lache des Basisteils in 
vorteilhafter Weise vergrOBert, wodurch eine innige Ver- 
bindung mit dem Kunststoffelement ermOglicht wird. 
Des weiteren sorgt der Haltekanal fur eine lokale Ver- 
steifung des Basisteils genau dort, wo es erfbrderlich 
ist, namlich in dem Bereich, an dem die Krafteinleitung 
Qber das Kunststoffelement in das Basisteil oder umge- 
kehrt erfolgt. 

[0008] Nach einem weiteren AusfQhrungsbeispiel der 
Erfindung ist der Haltekana! zumindest an einer L&ngs- 
seite von einem vorstehenden Steg des Basisteils 
begrenzt. Hierdurch wird die Oberfiache des Basisteils 



noch welter vergrOBert so daB eine noch bessere Ver- 
bindung zwischen dem Basisteil und dem Kunststoffele- 
ment ermOglicht wird. AuBerdem sorgt der den 
Haltekanal begrenzende Steg fQr eine zusatzliche Ver- 

5 starkung des Basisteils im Bereich der KraftQbertra- 
gung zwischen Basisteil und Kunststoffelement. 
[0009] Durch die erfindungsgemdBen MaBnahmen 
zur Schaffung einer linienfOrmigen Verbindungsstelle 
insbesondere in Form von Haltekanaien fQr das Kunst- 

w stoffelement wird das Basisteil folglich nicht 
geschwdcht, sendern im Gegenteil sogar verstarkt. 
[0010] Ferner ermOglichen es diese AusfQhrungsfor- 
men der Erfindung, Haltekandle und gegebenenfalls die 
Haltekanaie begrenzende Stege gezieit an solchen 

is Stellen des Basisteils vorzusehen, die ohnehin einer 
Verstarkung bedQrfen, z.B. an KonturQbergangsberei- 
chen des Basisteils. 

[0011] GemaB einer weiteren bevorzugten AusfGh- 
rungsform ist das Basisteil im StrangpreBverfehren her- 

20 gestellt, wobei es vorzugsweise aus Aluminium besteht. 
Die StrangpreBtechnologie ermOglicht es, die linienfOr- 
migen Verbindungsstellen in jeder beliebigen Ausge- 
stahung und an jeder beliebigen Stelle des Basisteils 
auszubikJen. Insbesondere kOnnen auf diese Weise 

25 Basisteile geschaffen werden, an die beliebig geformte 
und indrviduelte Funktionen erfullende Kunststoffele- 
mente anspritzbar sind. 

[0012] Nach einem weiteren bevorzugten AusfQh- 
rungsbeispiel weist der Haltekanal zumindest bereichs- 

30 weise Hinterschneidungen auf. Auf diese Weise wird 
eine besonders innige Eingriffsverbindung zwischen 
dem Basisteil und einem angespritzten Kunststoffele- 
ment geschaffen. Spezielle Oberfiachenbehandlungen 
zur Verbesserung der Haftung zwischen Basisteil und 

35 Kunststoffelement werden durch das Vorsehen von Hin- 
terschneidungen QberflQssig. Ein weiterer Vorteil der 
Ausbildung von Hinterschneidungen am Haltekanal 
besteht darin, daB es nicht notwendig ist. das Basisteil 
mit DurchbrQchen zu versehen, urn fOr ein Ineinander- 

40 greifen von Kunststoffelement und Basisteil zu sorgen. 
Auch werden dadurch scharfe Kanten im Kontaktbe- 
reich zwischen Basisteil und Kunststoffelement vermie- 
den. 

[0013] GemaB einem weiteren AusfQhrungsbeispiel 
45 der Erfindung sind wenigstens zwei Kunststoffelemente 
an einer zumindest bereichsweise gemeinsamen linien- 
fOrmigen Verbindungsstelle mit dem Basisteil verbun- 
den. Bei einem derartigen Strukturelement sind die 
Kunststoffelemente folglich nicht nur jeweils mit dem 
so Basisteil, sondern zusfitzlich auch miteinander an einer 
linienfOrmigen Verbindungsstelle verbunden. Die Stabi- 
Irtat und Belastbarkeit des Strukturelements wird auf 
diese Weise welter erhOht. 

[0014] Das der Erfindung zugrundeliegende Problem 
55 (Aufgabe) wird des weiteren durch ein Verfahren zum 
Herstellen eines Strukturelements, insbesondere fQr 
Kraftfahrzeugkarosserien, geiOst bei dem ein Basisteil 
im StrangpreBverfahren hergestellt und dabei mit 
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wenigstens einem an zumindest einer Ungsseite offe- 
nen Haftekanal versehen wird, und im SpritzguSverfah- 
ren wenigstens ein Element aus Kunststoff an das 
Basisteil angespritzt und dabei der Haftekanal zumin- 
dest bereichsweise gefullt wird. 
[0015] Vorteilhafte Ausgestaltungen sowohl des 
erftndungsgemaBen Strukturelements als auch des 
erf indungsgemaBen Verfahrens zu dessen Herstellung 
sind in den UnteransprQchen, der Beschreibung und 
der Zeichnung beschrieben. 
[0016] Nachfolgend wird die voriiegende Erfindung 
unter Bezugnahme auf die beigefOgte Zeichnung 
beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektMsche Teilansicht 

eines gemaB der Erfindung ausgebil- 
deten Strukturelements, 

Fig, p eine Tejlansicht entsprechend Rg. 1 

einer anderen AusfOhrungsform 
eines erfindungsgemaBen Struktur- 
elements, und 

Fig. 3a und 3b schematische Darstellungen weiterer 
AusfQhrungsformen eines Kunststoff- 
elements for ein erfindungsgem&Bes 
Strukturelement. 

[0017] Das erfindungsgemaBe Strukturelement 
gemaB der AusfOhrungsform von Rg. 1 umfaBt ein 
Basisteil 10, an das ein Kunststoffelement 12 ange- 
spritzt ist. Das vorzugsweise aus Aluminium beste- 
hende Basisteil 10 ist im StrangpreBverfahren 
hergestellt und trogartig mit rechtwinWig zu einem 
Bodenabschnitt verlaufenden Seitenwanden ausgebil- 
det 

[0018] Die Seitenwande des Basisteils 10 sind an 
ihrem freien Ende jeweils urn etwa 90° nach auBen 
abgewinkelt und bilden einen etwa parallel zum Boden- 
abschnitt verlaufenden Schutterabschnitt 24 fur das 
Kunststoffelement 12. Die Schuiterabschnitte 24 wie- 
derum sind jeweils urn etwa 90° nach oben abgewinkelt, 
so daB sie rechtwinWig zum Bodenabschnitt des Basis- 
teils 10 veriauf en. 

[0019] Grundsatzlich brauchen die Seitenwande des 
Basisteils 10 nicht abgewinkelt zu sein Oder kOnnen in 
beiiebiger, den jeweiligen Anwendungszweck erfOllen- 
der Weise ein- oder mehrfach abgewinkelt Oder abge- 
rundet sein. 

[0020] Im Obergangsbereich zwischen den Wandab- 
schnitten 26 und den Schutterabschnitten 24 der Sei- 
tenwande sowie zwischen den Seitenwanden und dem 
Bodenabschnitt des Basisteils 10 sind jeweils Paare 
von vorstehenden Stegen 18 ausgebildet Die Steg- 
paare 18 begrenzen jeweils einen einseitig offenen Hal- 
tekanal 14, der einen etwa kreisfOrmigen Querschnitt 
besitzt. Der kOrzeste Abstand zwischen den freien 
Enden der Stegpaare 18, d.h. die Breite der offenen 



Seite des Haltekanals 14, ist jeweils Weiner als der 
Durchmesser des Haltekanals 14, so daB die Stege 18 
Hinterschnetdungen bilden. 

[0021] Abweichend von der in Rg. 1 dargestelften 

5 AusfOhrungsform des Basisteils 10 kann for jeden HaJ- 
tekanal auch nur ein vorstehender Begrenzungssteg 
vorgesehen sein. In dies em Fall ware der Haftekanal 
einseitig von dem Wandabschnitt 26 oder dem Schul- 
terabachnitt 24 bzw. von der Sertenwand oder dem 

10 Bodenabschnitt des Basisteils 10 begrenzt Die Hatte- 
kanate kOnnen auch ganz ohne Begrenzungsstege in 
Form von in den jeweiligen Abschnitten des Basisteils 
ausgebildeten Vertiefungen vorgesehen sein. Bevor- 
zugt sind die Haltekanale jedoch in jedem Fall mit Hin- 

15 terschneidungen versehen. Die Haltekanale kflnnen 
auch einen anderen als kreisfOrmigen Querschnitt 
besitzen. Ferner kOnnen die Begrenzungsstege der 
Haltekanale zur Ausbildung von Hinterschneidungen 
ein- oder mehrfach abgewinkelt sein. 

20 [0022] Das an das Basisteil 10 angespritzte Kunst- 
stoffelement 12 besteht aus abwechsetnd im Bereich 
der einen und der anderen Sertenwand des Basisteils 
10 angeordneten Hafteabschnitten 20 sowie jeweils 
zwei aufeinanderfolgende Halteabschnitte 20 miteinan- 

25 der verbindenden Verbindungsabschnitten 22. Die Hal- 
teabschnitte 20 vertaufen parallel und die 
Verbindungsabschnitte 22 schrag unter einem Winkel 
von etwa 45° zu den Seitenwanden des Basisteils 10, 
wobei die Halteabschnitte 20 des Kunststoffelements 

30 12 an den Seitenwanden des Basisteils 10 anliegen. 
Das- Kunststoffelement 12 erstreckt sich uber seine 
gesamte Lange vom Bodenabschnitt bis in H6he der 
freien Enden der Seitenwande des Basisteils 10. 
[0023] Altemativ kann sich das Kunststoffelement 1 2 

35 auch nur im Bereich der Seitenwande des Basisteils 1 0 
vom Bodenabschnitt bis in HOhe der freien Enden der 
Seitenwande erstrecken und dazwischen, d. h. im 
Bereich seiner Verbindungsabschnitte 22, mit einem an 
die zu erwartenden Beanspruchungen angepaBten 

40 Profil versehen sein. Beispielsweise kOnnen die Verbin- 
dungsabschnitte 22 etwa U-fOrmig ausgeschnitten sein, 
wodurch eine erhebliche Gewichtsreduzierung erreicht 
wird. Grundsatzlich kann das Kunststoffelement mit 
jedem beliebigen Profil versehen sein, das bei mOg- 

45 lichst geringem Gewicht eine ausreichende Stabiiitat 
gewdhrleistet 

[0024] Das Kunststoffelement 1 2 in der AusfOhrungs- 
form gemaB Rg. 1 ist nach Art einer sich maanderfOr- 
mig durch das Basisteil 10 schiangelnden Wand 

so ausgebildet. Das Kunststoffelement bildet auf diese 
Weise eine Rippenstruktur innerhalb des Basisteils 10, 
die dafOr sorgt, daB ein Strukturelement von hoher Stei- 
figkeit und Festigkert geschaffen wird, das bei einem 
groBen Volumen ein vergleichsweise geringes Gewicht 

55 aufweist. 

[0025] Beim Anspritzen des Kunststoffelements 1 2 an 
das Basisteil 10 werden dessen Haltekanale 14 an den 
dafOr vorgesehenen Bereichen mit Kunststoff gefOllt. 
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Auf diese Weise entstehen Halterippen 16 des Kunst- 
stoffelements 12, die sich mitden Kanaien 14 in Eingrrff 
befinden und folglich linienfOrmige Verbindungsstellen 
zwischen dem Basisteii 10 und dem Kunststoffelement 
12schaffen. 5 
[0026] Im Bereich seiner Halteabschnrtte 20 stutzt 
sich das Kunststoffelement 12 mit einem Auflageab- 
schnitt 28 am Schulterabschrtitt 24 und mit einem FuB- 
abschnitt 30 am Bodenabschnitt des Basisteils 10 ab. 
Auch die Verbindungsabschnitte 22 des Kunststoffele- 10 
ments 12 sind mit sich am Bodenabschnitt des Basis- 
teils 10 abstotzenden FulBabschnitten 32 ausgebildet 
[0027] Das Kunststoffelement 12 ist somit an die 
InnenKontur des Basisteils 10 angepaBt und schmiegt 
sich mit seinen Halteabschnitten 20 an die Seitenwande is 
des Basisteils 10 Qberderen gesamte HOhe an. 
[0028] Das Strukturelement gemaB Fig. 1 kann 
zusdtzlich zu dem im tnneren des Basisteils 10 vertau- 
fenden Kunststoff elem ent 12 an seinen AuBenflSchen 
mit erfindungsgemaBen Haltekanaien versehen sein, 20 
an die weitere Kunststoffelemente angespritzt werden, 
wie sie anhand von Fig. 2 beschrieben werden. 
[0029] In der Ausfuhrungsform eines erfindungs- 
gemaBen Strukturelements gemaB Rg. 2 ist das Basis- 
teii 10' ebenfalls im StrangpreBverfahren hergestellt 25 
Das Basisteii 10* weist an der AuBenseite einer Seiten- 
wand einen Haltekanal 14* auf, der entsprechend den 
Haltekanaien der Ausfuhrungsform von Rg. 1 von zwei 
vorstehenden Stegen 18' begrenzt ist und Hinterschnei- 
dungen zum Eingriff mit einer Halterippe 16' eines bo 
angesprrtzten Kunststoffelements 12' aufweist. Abwei- 
chend von der in Rg. 2 dargestellten Ausfuhrungsform 
konnen auBen an das Basisteii 10' angespritzte Kunst- 
stoffelemente jede gewOnschte Form aufweisen und 
beispielsweise zusdtzliche Montage- und/oder 35 
Anschlagf lachen zur VerfOgung stellen. 
[0030] GemaB den schematischen Darstellungen der 
Fig. 3a und 3b kOnnen die Kunststoffelemente 1 12, 212 
auch derart ausgebildet sein, daB sie sich jeweils mit 
einem zusatzlichen Haltekanal 1 14 bzw. 214 in Eingriff 40 
befinden, der jeweils mittig am Bodenabschnitt des 
Basisteils, von dem in den Fig. 3a und 3b nur dessen 
Haltekanaie angedeutet sind. ausgebildet ist Die 
Kunststoffelemente 112, 212 weisen jeweils wenigstens 
einen zusatzlichen Wandabschnitt 127, 227 auf, der 45 1. 
sich parallel zu den Seitenwdnden des Basisteils tangs 
des zusatzlichen Hattekanals 114 bzw. 214 erstreckt. 
[0031] Im Bereich der Seitenwdnde des Basisteils 
angeordnete, mit am Basisteii ausgebildeten Halteka- 
naien in Eingriff befindliche Wandabschnitte 126. 226 so 
des Kunststoffelements 112 bzw. 212 sind jeweils mit 
dem zusatzliehen Wandabschnitt 127 bzw. 227 durch 
schrag verlaufende Verbindungsabschnitte 122 bzw. 
222 verbunden. 2. 
[0032] Wahrend sich gemaB Rg. 3a jeweils zwei Ver- ss 
bindungsabschnitte 122 und ein Ende des zusatzlichen 
Wandabschnitts 127 an einer Stelle treffen. mOnden 
gemaB Fig. 3b die Verbindungsabschnitte 222 in den 



zusatzlichen Wandabschnitt 227 an unterschiedlichen 
Stellen. Die in Rg. 3a und Fig. 3b gezeigte Struktur des 
Kunststoffelements 1 12 bzw. 212 wiederholt sich in der 
durch die Haltekanaie vorgegebenen Richtung. 
[0033] In beiden AusfOhrungsformen konnen die Ver- 
bindungsabschnitte 122, 222 als sich kreuzende Rip- 
pen bezeichnet werden. die for eine hohe Stabilitat und 
Belastbarkert des Strukturelements sorgen. Diese 
Struktur kann auch als aus zwei Kunststoffelementen 
bestehend angesehen werden. die an einer gemeinsa- 
men linienfOrmigen Verbindungsstelle - gemaB Fig. 3a 
und 3b am zusatzlichen Haltekanal 1 14 bzw. 214 - mit 
dem Basisteii verbunden sind. 
[0034] Grundsatzlich konnen durch das Vorsehen 
eines Oder mehrerer zusatzlicher Haltekanaie beliebige, 
beispielsweise gekreuzte Rippenstrukturen sowohl 
innerhalb als auch auBerhalb des Basisteils geschaffen 
werden, welche die Ausbildung zusatzlicher Wand- 
ahc rhn?tto bzw. gsmelnssmer llnlsnfSrmlger Verbin- 
dungsstellen ermoglichen. 



[0035] 

10, 10* 
12, 12' 
14, 14' 
16, 16' 
18, 18' 
20 
22 
24 
26 
28 

30, 32 
112, 212 
114, 214 
122,222 

126. 226 

127, 227 



Basisteii 

Kunststoffelement 
Haltekanaie 
Halterippen 
Stege 

Halteabschnrtte 

Verbindungsabschnitte 

Schulterabschnitte 

Wandabschnitte 

Auflageabschnrtte 

FuBabschnitte 

Kunststoffelement 

zusatzlicher Haltekanal 

Verbindungsabschnitte 

Wandabschnitte 

zusatzlicher Wandabschnitt 



PatentansprOche 



Strukturelement, insbesondere for Kraftfahrzeug- 
karosserien, mit zumindest einem Basisteii (10, 10*) 
und wenigstens einem Element (12, 12") aus an 
das Basisteii (10, 10*) angespritzt em Kunststoff, 
wobei sich das Kunstatoffelement (12, 12*) mit dem 
Basisteii (10, 10*) an wenigstens einer linienfOrmi- 
gen, insbesondere geradiinigen Verbindungsstelle 
in Eingriff befindet. 

Strukturelement nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzelchnet, 

daB das Basisteii (10, 10*) wenigstens im Bereich 

der Verbindungsstelle einen an zumindest einer 

Langsserte offenen Haltekanal (14, 14*} aufweist, 
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der sich wenigstens bereichsweise mit einer Hatte- 
rippe (16, 16") des Kunststoffelements (12, 12 1 ) in 
Eingriff befindet. wobei bevorzugt die Halterippe 
(16, 16-) den Hattekana) (14, 14") zumindest im 
wesentlichen vollstfindig ausfOIH 5 

3. Strukturelement nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB ein Haltekanal (14, 14*) zumindest an einer 
Ungsserte von einem vorstehenden Steg (18. 18*) 10 
des Basisteils (10. 10*) begrenzt ist. 

4. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet, is 
daB ein Haltekanal (14, 14*) einen etwa kreisfOrmi- 
gen Querschnrtt aufweist. 

5. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 20 
dadurch gekennzelchnet, 

daB das Basisteil (10. 10*) im StrangpreBverfahren 
hergestelrt ist und vorzugsweise aus Aluminium 
besteht 

25 

6. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB ein Haltekanal (14, 14*) zumindest bereichs- 
weise Hinterschneidungen aufweist. 30 

7. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB das Basisteil (10. 10*) trog- oder rinnenartig 35 
ausgebildet ist wobei vorzugsweise die Seiten- 
wfinde des Basisteils (10. 10*) etwa rechtwinkfig zu 
einem Bodenabschnitt des Basisteil (10. lO*) ver- 
laufen. 

40 

8. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB sich ein Kunststoffelement (12) vorzugsweise 
maanderf Ormig zwischen Seitenwflnden des Basis- 45 
tails (10) erstreckt wobei vorzugsweise das Kunst- 
stoffelement (12) abwechselnd mit der einen und 
der anderen Seitenwand in Eingriff befindliche Hal- 
teabschnitte (20) und jeweils zwei aufeinanderfol- 
gende Halteabschnitte (20) miteinander 50 
verbindende Verbindungsabschnitte (22) umfaBt. 

9. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet, ss 
daB Halteabschnitte (20) des Kunststoffelements 
(12) etwa parallel zu Seitenwflnden des Basisteils 
(10) verlaufen, und/oder daB Verbindungsab- 



schnitte (22) des Kunststoffelements (12) unter 
einem Winkel von bevorzugt etwa 45° zu den Sei- 
tenwflnden und/oder etwa senkrecht zu einem 
Bodenabschnitt des Basisteils (10) verlaufen. 

1 0. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet 
daB sich das Kunststoffelement (12) bevorzugt Qber 
seine gesamte Lflnge von einem Bodenabschnitt 
bis etwa in HChe freier Enden von Seitenwanden 
des Basisteils (10) erstreckt 

11. Strukturelement nach zumindest einem der vortier- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB ein Haltekanal (14) im Bereich des Ubergangs 
zwischen einer Seitenwand und einem Bodenab- 
schnitt und/oder im Bereich des freien Endes einer 
Seitenwand des Basisteils (10) ausgebildet ist. 

12. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet 
daB zumindest eine Seitenwand des Basisteils (10) 
im Bereich ihres freien Endes nach auBen abge- 
winkett ist und bevorzugt einen etwa parallel zu 
einem Bodenabschnitt des Basisteils (10) verlau- 
fenden Schulterabschnitt (24) sowie einen sich an 
den Schulterabschnitt (24) anschiieBenden Wand- 
abschnitt (26) umfaBt. der vorzugsweise etwa 
rechtwinWig zu einem Bodenabschnitt des Basis- 
teils (10) veriauft. 

13. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB ein Hattekana! (14) im Clbergangsbereich zwi- 
schen einem Schulterabschnitt (24) und einem 
Wandabschnitt (26) einer Seitenwand des Basis- 
teils (10) ausgebildet ist. 

14. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet 
daB wenigstens zwei Kunststoffelemente an einer 
zumindest bereichsweise gemeinsamen linienftr- 
migen Verbindungsstelle mit dem Basisteil verbun- 
den sind. 

15. Strukturelement nach zumindest einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzelchnet 
daB wenigstens ein an zumindest einer L&igsseite 
offener Haltekanal (14*) an einer AuBenfiache einer 
Seitenwand des Basisteils (101 ausgebildet ist. 

16. Verfahren zum Herstellen eines Strukturelements. 
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insbesondere fQr Kraftfahrzeugkarosserien, bei 
dem 

• ein Basisteil (10, 10") im StrangpreBverfahren 
hergestellt und dabei mit wenigstens einem an 
zumindest einer Langsseite offenen Haltekanal 
(14, 14*) versehen wird. und 

- im SprrtzguBverfahren wenigstens ein Element 
(12, 12*) aus Kunststoff an das Basisteil (10, 
10*} angespritzt und dabei der Haltekanal (14, 
140 zumindest bereichsweise gefGlft wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Basisteil (10,10*) und/oder das Kunststoff- is 
element (12, 12*) gemaB zumindest einem der 
AnsprOche 1 bis 15 ausgebildet wird. 
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(54) Strukturelement 

(57) Die Erf indung betrifft ein Strukturelement, ins- 
besondere fur Kraftfahrzeugkarosserien, mit zumindest 
einem Basisteii (10) und wenigstens einem Element 
aus an das Basisteii angesprrtztem Kunststoff (12), 
wobei sich das Kunststoffelement (12) mit dem Basisteii 
(10) an wenigstens einer linienfOrmigen, insbesondere 
geradlinigen Verbindungsstelle (14) in Eingrrff befindet. 
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